Опросный лист

для подбора смазки.
1. Где используется (что конкретно крутится (трение качения) или трется (трение скольжения))

1.1. тип (например, подшипника качения или подшипника скольжения)

1.2. завод-изготовитель

1.3. правильно ли подобран, штатно ли используется – согласно паспорта, чертежа, нагрузкам (они м. б. выше, чем по паспорту, например, валковые п/ш станов прокатки при сверхнизких толщинах металла)

1.4. режимы работы

1.5. рабочие температуры, температуры окружающей среды

1.6. текущий регламент замены (по какой причине выбраковывается/ремонтируется – штатная замена/«умирает не своей смертью»)
1.7. наличие уплотнений, лабиринтов, др. 

1.8. особенности узла: пар, окалина, вода, высокие температуры, ударные нагрузки, повышенный износ оборудования, кислотная/щелочная среда, и т. д.

2. Тип смазки на «сегодня»
2.1. производитель смазки

2.2. какой тип смазки (согласно ГОСТ или ТУ)

2.3. какие типы смазки испытывались и использовались на этом оборудовании

2.4. какой тип смазки рекомендован изготовителем оборудования (по паспорту)

2.5. объем системы (сколько кг; считается с учетом количества всех работающих узлов)
2.6. способ подачи (закладная, прокачиваемая); наименование оборудования, подающего смазку в узел
2.7. частота поступления (регламент смазывания)

2.8. стойкость смазки в узле (эмульгирует, вымывается, выгорает, коксуется, и т. д.)

3. Субъективные факторы работы (человеческий фактор)

3.1. исполнительская дисциплина персонала

3.2. их критерии и пожелания к подбираемой смазке (соотношение цена/качество)

3.3. их пожелания к регламенту эксплуатации/замены («хочу, чтобы стояла от ППР до ППР», и т. д.)

3.4. возможность лично участвовать в промышленных испытаниях

3.5. возможность фото/видеосъемки
3.6. необходимость протоколирования результатов (особенно при внедрении, проведении импортозамещения с регистрацией в ТЭО)

3.7. их критерии об успехе/неуспехе проведенных промышленных испытаний.

